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1.0 Introduction

Organes élémentaires

Trémie

Couronne principale

Section vibrante

Collerette de sécurité

Tube de descente de grosses particules
Crochet de pince de bac

Pince de bhac

Tube de descente d’éponges réutilisables
9. Tube de descente de particules fines
10. Manometre

11. Soupape d'entrée d'air

12. Lubrificateur

13. Détendeur

14. Filtre a air

15. Connexion de conduite d'arrivée d’air
16. Support

17. Silencieux

18. Moteur
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2.0 Liste de controles
de sécurite

o L'équipement de recyclage Sponge-Jet Inc. est un systéme sous
pression. Seuls les opérateurs diiment formés sont autorisés a régler,
entretenir et réparer cet équipement.

La pression d'admission ne doit jamais dépasser 8,6 bars (125 psi).

o Pour éviter I'accumulation de charges électrostatiques et le risque de
décharge électrique, I'appareil doit étre correctement mis a la terre / a la
masse.

o Les opérateurs et les personnes proches du décapage doivent toujours
porter une protection des yeux et de I'ouie, ainsi que des vétements et
un équipement respiratoire appropriés, ce qui peut dépendre du type de
revétement ou de contaminant retiré.

o Toutes les conduites pneumatiques doivent étre inspectées en
recherchant les trous, les signes d'usure et en vérifiant leur bon
ajustement.

o Des retenues et goupilles de sécurité doivent étre installées sur tous les
raccords de tuyau d'air pour empécher un débranchement accidentel.

o Les piéces vibrantes ne doivent jamais venir en contact avec les
éléments statiques et stationnaires.

Vérifiez que I'appareil est stable, bien positionné et sur une surface plate.
Ne faites pas fonctionner I'appareil sans collerette de sécurité en place.

Avant toutes les activités (autres que le fonctionnement normal),
assurez-vous que le systeme complet est dépressurisé.
IMPORTANT : Les inspections, réglages et graissages ne doivent étre

effectués en AUCUN cas lorsque I'équipement est utilisé ou connecté a une
arrivée d‘air.
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3.0 Specifications

3.1 Alimentation d'air/compresseur

De I'air comprimé sec propre doit étre fourni. Cet appareil nécessite un débit
d'air minimum de 2 m3/ min a 2,8 bars (40 psi).

3.2 Connexion d'arrivée d'air

Cet appareil présente un tuyau standard de 12,7 mm (0,5 po) généralement
équipé d'un raccord universel de 12,7 mm (0,5 po) a 2 oreilles. Le tuyau
d'arrivée d’air doit &tre raccordé a un connecteur homologue, ou les deux
connecteurs doivent &tre remplacés selon les besoins.

- ¥ [

Branchez un tuyau d'alimentation d'un diameétre minimum de 12,7 mm
(0,5 po) sur un raccord de conduite d'arrivée d‘air. Remarque : Les
environnements a humidité élevée nécessitent des séparateurs-
déshumidificateurs supplémentaires.

3.3 Température ambiante

La température ambiante doit étre supérieure a 0° Celsius (32 °F). Sinon :

a) Utilisez de I'huile pour outil pneumatique pour utilisation en hiver dans le
lubrificateur.

b) Minimisez I'humidité dans I'arrivée d'air.
c) La graisse a roulement s'épaissit dans les environnements froids,

nécessitant I'utilisation de graisse pour basse température. Il peut étre
nécessaire de réchauffer I'équipement avant le fonctionnement.

3.4 Recueil de déchets d’éponge

Des conteneurs sont
nécessaires sous chaque tube
de descente pour le recueil et
le transport des éponges
Sponge Media™ et des
déchets.

Manuel utilisateur Sponge-Jet 35P -

20 mars 2008

5de19



4.0 Utilisation

Avant la mise sous pression et I'utilisation de

I'équipement de recyclage :

o Les piéces vibrantes ne doivent jamais venir en contact avec les
éléments statiques et stationnaires.

o Veérifiez que I'appareil est stable, bien positionné et sur une surface
plate.

o Toutes les conduites pneumatiques doivent étre inspectées en
recherchant la présence de trous, de signes d'usure et en vérifiant leur
bon ajustement.

o Des retenues et goupilles de sécurité doivent étre installées sur tous les
raccords de tuyau d'air pour empécher un débranchement accidentel.

o Avant toutes les activités (autres que le fonctionnement normal),
assurez-vous que le systéme complet est dépressuriseé.

Vérifiez que les mouvements de I'appareil ne
sont pas bloqués. Des connexions rigides
réduisent I'efficacité et peuvent entrainer des
dommages.

Vérifiez que les Pinces de bac sont bien serrées. Elles ne doivent pas
dépasser 14 kg (30 Ibs) chacune a I'extrémité de la manette. Réglez la
tension en tournant le crochet de pince de bac.
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Branchez le tuyau d'arrivée d'air sur le raccord de conduite d'arrivée d’air
et bloquez-le avec des retenues et goupilles de sécurité. Remarque : Les
détendeurs sont réglés en usine entre 2,5 et 2,8 bars (35 a 40 psi) et ne
doivent pas nécessiter de réglage.

Vérifiez que I'huile a outil pneumatique est visible dans le lubrificateur
(reportez-vous a la section 5.0).

Positionnez des seaux ou des
sacs sous chaque tube de
descente de particules.

Ajoutez les éponges Sponge Media de
décapage dans la trémie.
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Les particules trop grosses sont
éjectées par le tube de descente de
grosses particules.

DECHETS : Evacuez-les —
correctement

Les éponges Sponge Media recyclables
sont éjectées par le tube de descente
d’éponges recyclables.

EPONGES RECYCLABLES : Pour =—p-
créer le mélange de travail, ajoutez
5 % a 10 % de nouvelles éponges
Sponge Media; ce mélange est
maintenant prét pour le décapage.

Les contaminants plus petits et les
éponges Sponge Media usées sont
éjectés par le tube de descente de
particules fines.

DECHETS : Evacuez-les —
correctement

Important : La détermination des niveaux de poussiére acceptables dépend

de I'environnement du projet. Si des niveaux de poussiéres plus faibles sont
requis, passez les éponges Sponge Media recyclées dans la trémie pendant
au moins un cycle supplémentaire.
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5.0 Entretien

IMPORTANT : Les inspections, réglages et graissages ne doivent en AUCGUN
cas étre effectués lorsque I'équipement est en fonctionnement ou connecté a
une alimentation d'air.

5.1 Graisse a roulement

Cet équipement a été graissé avant la livraison. Ajoutez de la graisse a I'aide
d'une demi-pompe (ou une petite quantité) toutes les 500 heures de
fonctionnement. Si I'équipement n'a pas été utilisé pendant un an, ajoutez 1
ou 2 pompes de graisse. Utilisez de la graisse de qualité NLGI n° 2 telle que :

- Gitco AP, Citco oil - Val-Lith #IP, Valvoline Co.

- Ore-Lube K2 - VS SGA, MM Industries, Inc.
- Mobilux, Mobil Qil Co. - Multifak #2, Texaco Inc.

- Socony, Mobil il Co. - Alvanie R#, Shell Qil Co.

5.2 Acces aux graisseurs

Les deux roulements doivent étre graissés par les graisseurs sur le coté de
la machine.

"‘-. : _,_%’
S 20F 4
A

NE PAS SURGRAISSER.
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5.3 Le lubrificateur

Vérifiez le niveau d'huile pneumatique dans le lubrificateur.

Remplissez avec de I'huile d'outil pneumatique par I'orifice de remplissage
en haut de I'équipement s'il y a lieu.
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I
Tamis

REMARQUE : Ne pas assembler et fixer correctement le tamis raccourcit
considérablement sa durée de vie.

Assemblez de la maniére suivante :

1. Placez le tube de descente de
particules fines au travers du trou
prévu dans la section vibrante.
Remarque : Vérifiez que le tube de
descente est centré.

2. Positionnez un joint plat dans
I'entonnoir peu profond.

3. Positionnez le tamis inférieur
(maille n°16*) sur le joint plat.
IMPORTANT : Positionnez le tamis
face vers le haut**

4. Positionnez un joint plat sur la
grille du tamis inférieur.

5. Positionnez |a couronne principale
sur le joint plat.

6. Positionnez un joint plat dans le
haut de la couronne principale.

7. Positionnez le tamis supérieur
(maille n°3*) dans la couronne
principale et au-dessus du joint
plat. IMPORTANT : Positionnez le
tamis face vers le haut**.

8. Positionnez un joint plat sur le
tamis supérieur, en vérifiant que le
joint plat est centré.

9. Positionnez la trémie sur le joint
plat.

10. Fixez toutes les pinces de hac. Celles-ci doivent étre réglées
correctement pour fixer le tamis (reportez-vous a 4.0 Utilisation).

*|a taille standard du tamis supérieur est n°3; la taille standard du
tamis inférieur est n°16 sauf si d'autres tailles sont spécifiées ou
fournies.

**Les tamis doivent étre assemblés avec le coté maille vers le haut. Un
assemblage incorrect entraine un mauvais fonctionnement.
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Dé
6.0 Dépannage

L'équipement ne se met pas
en marche ou la vibration est
lente

Confirmez que le relevé du manometre est entre 2,5 et 2,8 bars (35 a 40 psi).

Si la température de I'équipement est proche du gel ou plus basse,
a) Il peut étre nécessaire de réchauffer I'équipement avant de I'utiliser.
b) Utilisez I'huile d'outil pneumatique d'hiver dans le lubrificateur.

¢) Minimisez I'humidité dans I'arrivée d’air.

Si la vibration est lente mais que I'équipement fonctionne, faites-le
fonctionner sans éponge jusqu'a ce que la vibration se normalise.

Les éponges Sponge Media
sortent du tube de descente
de grosses particules

Vérifiez que le tamis supérieur est installé correctement et sans débris.

Pendant le décapage, des
quantités excessives de
poussiéere sont ohservées

Vérifiez que le tamis inférieur est installé correctement.

Une réduction supplémentaire des poussiéres peut étre
obtenue en :

1. Passant de nouveau les éponges Sponge Media dans
I'équipement.

2. Utilisant un tamis inférieur de numéro inférieur
(avec un espacement de fil plus grand).
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7.0 Dessins
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NOTE: 1. THE FLEXIBLE COUPLING MUST BE ADJUSTED TO 2 1/4" FROM
THE TOP OF THE UPPER FLANGE TO THE BOTTOM OF THE MOTER FLANGE
k 2. DO NOT ATTEMPT TO OPERATE THE MOTOR WTHOUT THE FLEXIBLE COUPLING
_ BOLTED TO THE UPPER FLANGE AND MOTOR FLANGE.
3. USE REMOVABLE "THREADLOCKER"™ ON ALL BOLTED CONNECTIONS.

1 _|OVER CENTER LATCH STRAP

14 TRUNION, NUT AND BOLT STRAP

13 | 4 |LOCKNUT 3/8—16

12 | 2 1soc. SET SCR. 3/8—16 X 1/2" LG.

..... 11 | 6 |WASHER, SPLIT 5/8°

10 | 12 |NUT, HEX 5/8-11

3 1
F- 35/50 SIDE_COVERS

IIM S.H.C.5 3/8—16 X 1-1/4" LG.
___m @ DESCRPTION
P EDGES oR i MODEL um\ 50 MODEL mwm_lpm\ 22
Soax o PNEUMATIC MOTOR
o CONFIDENTIAL DRIVE ASSEMBLY
EDIT DATR: . | wiSomows sm| oo s T ey o SO B 4 ” ”
REVISIONS |- POTDME .| REmtEM R X Sy DA T DWG: B
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NOTE:

HEA oesceToN

35—P MOISTURE SEPARATOR

I5—F REGULATOR

35—FP AUTOMATIC LUBRICATOR

/2" NPT X 2° LG NIPPLES

2 |1/2" NPT CLOSE NIPPLES

/2" BALL VALVE

/2" NPT HOSE BARB FITTING WITH ORIFICE

3 |1/4" LOCKWASHER

FRL MOUNT

1/2° 2 PRONG COUPLING

BY THE CUSTOMER FOR

4. SAFETY TIE BARE FITTING WITH ORIFICE TO LUBRICATOR.

1. ALL FITTINGS SEALED WTIH TEFLON TAPE.
2. AIR SYSTEM IS FACTORY SET TO RUN AT 3000 RPM MAXIMUM.
3. FILTER, REGULATOR, AND LUBRICATOR ARE CURRENTLY SUPPLIED

ASSEMBLY.

SPONGE-JET, INC.

MODEL 35/50-P

REVISIONS | *

PNEUMATIC SYSTEM ASSEMBLY

"DWG: C”
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ITEM | QTY. DESCRIPTICN

DOME LID WITH 8" DIA. INLET

22" RIM_LOCKING BAND

UPPER MAIN RIM

22" FLAT GASKET

S0P SCREEN

LOWER MAIN RIM

N (oMo
=lalmlal=|=]|—-

22" SHALLOW FUNNEL

REVISIONS |-

EDIT DATE:

PLOT DATE

SPONGE-JET, INC. MODEL 50-P

CH'KD:

CONTACT PARTS

CONFIDENTIAL
Thie drowing. ncluding dll nformation contained thersan, e tha

mxclusive propristary property of SPONGE—-JET, INC. I iz 1] 1
diociosed with the understonding i will ba retained In confidance i
ond wil nelther be duplicated or copled In whole or in part nor .
used for any purpose other thon that for which it woe disclossd.
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ITEM DESCRIPTION

1 35 & SOP/E CLAMP BODY ONLY

2 HANDLE FOR #050PW—8

3 35/50 LINK FOR CLAMP (2 REQUIRED PER CLAMP)

4 THREADED ROD FOR 35P/E & 5QP CLAMP 0SOPW—B

5A | 35P CLAMP ARM HOOK

5B | 50P CLAMP ARM HOOK

6 35/50 SHORT PIN FOR CLAMP

7 35/50 LONG PIN FOR CLAMP

8 35/50 STOP PIN FOR CLAMP BODY FOR 050PW—8

S0P RECYCLER COMPLETE CLAMP

35/50 LOCKNUTS 3/8-18

35P RECYCLER COMPLETE CLAMP
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NOTE: 1. USE REMOVABLE "THREADLOCKER" WHEN BOLTING

TO THE TOP HOUSING.

BREAK ALL
SHARP EDGES

REVISIONS| -

SCALE

SPONGE-JET, INC.

MODEL 35-P/50-P

CONFIDENTIAL
This drowing Including all Information contaned thersen, fa the
exclusiva propristary property of SPONGE—JET, INC. I ia
diackoand with the underetanding R il be retdned In confidence
and wil neither be duplicated or copied in whole ar in part nor
umed for any purpase ofhor than that for which | wos diacloeed.

CLAMP ASSEMBLY

"DWG: E”
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ITEM | QTY. DESCRIPTION
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HOPPER

35—P SCREEN

MAIN RIM WITH 2” X 9" OVERSIZE CHUTE

SHALLOW FUNNEL
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REMARQUES :

N° DE MODELE :

N° DE SERIE :
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